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Najwyzszej jakosci podktad przeznaczony do aplikacji metodg mokro na mokro bezposrednio na nowe
nieszlifowane panele pokryte powtoka kataforetyczng. tatwa aplikacja zapewnia gtadkie wykorniczenie
powierzchni. Podktad 7100 M10 umozliwia szybki proces naprawy z eliminacjg czasu szlifowania

i schniecia. Podktad mozna przemalowa¢ metodg ,,mokre na mokre” po 30 minutach od aplikacji, do
nawet 4 dni bez szlifowania.

Wiasciwosci

- aplikacja bezposrednio na nowe elementy w kataforezie bez koniecznosci szlifowania,
- przyczepnosc do metalu oraz podtozy ocynkowanych i aluminiowych,

- minimalny czas odparowania przed natozeniem lakieru bazowego: 30 minut,

- maksymalne odparowanie bez szlifowania: 4 dni,

- gtadka powierzchnia zapewnia najlepsze rezultaty wykonczenia,

- proporcje mieszania 4: 1 (utwardzacze: 9220, 9230, 9250, 9270).

Przygotowanie podtoza

Powierzchnie bardzo doktadnie oczyscic, osuszy¢ i odttusci¢ odpowiednim zmywaczem silikonowy
(art. 9515). Przed zastosowaniem podktadu bezposrednio na gotej stali / metalu przeszlifowac
powierzchnie. Gota stal powinna by¢ catkowicie wolne od rdzy.

* Nowe czesci w kataforezie: doktadnie umy¢ zmywaczem silikonowym 9515,

» Czesci stalowe: przeszlifowac P400 / na sucho lub P800 / na mokro,

e Stare powtoki przeszlifowa¢ P280 - P320 / na sucho lub P800 / na mokro,

* Piasek GRP elementy z wtdkna szklanego z P320 / suchy,

* Wypetniacze poliestrowe szlifowa¢ P120-P320 / na sucho,

e Zn i Alu: widknina + pasta matujaca,

® Czesci plastikowe: doktadnie umy¢ zmywaczem silikonowym (aplikacja na podtoza plastikowe
bez innych podktadéw / dodatkéw do tworzyw sztucznych, bez wczesniejszego szlifowania jest
réowniez mozliwa ale z powodu réznych tworzyw sztucznych nalezy wczesniej przeprowadzic test
przyczepnosci produktu do danego rodzaju tworzywa).

W przypadku zapewnienia optymalnej przyczepnosci do stali ocynkowanej/ aluminium lub ochrony
antykorozyjnej stali zaleca sie wczesniejsze uzycie podktadu epoksydowego 2K.
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Aplikacja

Proporcje miesznia Objetosciowo Wagowo
7100 M10 E-primer 4 1000
9220/9230/9250/9270 HS Utwardzacz 1 170
7050 Rozcienczalnik standard 10-20% 65-130

|:| I:I Utwardzacze super szybkie (9220) i szybkie (9230) nalezy stosowaé w przypadku pracy tylko na
. mniejszych czesciach/powierzchniach i/lub w przypadku pracy w nizszych temperaturach.

Utwardzacze standardowe 9250 oraz wolne 9270 sg przeznaczone do pracy na wiekszych powierzchniach
i / lub przy wysokich temperaturach.

Szczegdtowe proporcje mieszania znajdujg sie w tabeli 1.1 na koricu tego dokumentu.

W celu uzyskania grubszej warstwy / wiekszego wypetnienia nalezny zmniejszy¢ proporcje rozciericzalnika.

Ustawienia pistoletu

)l* Zasilanie grawitacyjne: 1.2-14 mm
Cisneinie: 1.5 - 2.0 bara Patrz instrukcja producenta
Aplikacja

Catkowita grubos¢ suchej powtoki: 30 — 35 um

llos¢ warstw: 1 — 2 warstwy (nafozy¢ 1 petng pojedyncza warstwe lub 1 lekka

4

+ 1 petng, aby uzyskac grubos¢ powtoki 30 - 35 mikrondw)

Odparowanie miedzy warstwami: 5 min

Przemalowanie
Minimalne odparowanie przed nast. warstwg (20°C/68°F): 30 min

Maksymalne odparowanie przed nast. warstwg (20°C/68°F): do 4 dni *

Po 4 dniach konieczne jest przeszlifowanie P400 - P500, zanim bedzie mozna
zastosowac system lakierowania nawierzchniowego

* Czas ten bedzie krétszy w przypadku zastosowania szybszego utwardzacza

Utwardzacz Maks. czas odparowania Min. czas odparowania

9220 Ten sam dzien roboczy 20 min

9230 W ciggu 24 godzin 30 min

9250 4 dni 30 min

9270 4 dni 30 min
Suchy do szlifowania (20°C/68°F): Nastepny dzien
Zywotnos¢ (20°C/68°F): 60 min
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Produkty uzupetniajace

-9220/9230/9250/9270 HS Utwardzacz

- 7050 Rozcienczalnik standard

Nr. produktu Pojemnos¢ Pakowanie
7100-A-3 Biaty 3L 2
7100-B-3 Ciemnoszary 3L 2
7100-C-1 Jasnoszary 1L 6
7100-C-3 Jasnoszary 3L 2

2004/42/11B(c) (540) <540

Dodatkowe informacje

Lepkos¢ natrysku: 15-16 s DIN4
Ciezar whasciwy: 1,43 - 1,48 kg / |
Wydajnosé teoretyczna (produktu gotowego do natrysku): 144 m2 /30 m

Testowanie produktu

Wszelkiego rodzaju testy zastosowanego materiatu (test przyczepnosci, test odpryskiwania kamieni,

odpornosc chemiczna, test w komorze solnej...) nalezy przeprowadzi¢ co najmniej 15 dni po aplikacji.

Lakierowanie elementow z tworzyw sztucznych — instrukcja postepowania.

Ze wzgledu na réznorodnos¢ tworzyw sztucznych i mieszanek na rynku zalecamy wstepne
przetestowanie produkt (aplikacja i przyczepnos$c). Produkt powinien mie¢ dobrg przyczepnosé do
materiatdw z PP-EPDM, PP i ABS. Przed aplikacja, przedmiot nalezy podgrzac¢ przez 60 minut w
temperaturze 60 ° C. Odttusci¢ powierzchnie za pomocg Zmywacza silikonowego, zmatowié uzywajac
widkniny Sciernej z pastg matujgcg. Ponownie umy¢ zmywaczem silikonu.

UWAGA: Przeszlifowany materiat nalezy catkowicie usungé! Nastepnie zalecamy wykonanie testu
zwilzania woda. Jesli woda szybko sptynie, powtérzy¢ obréobke wstepng. Dodatkowo zalecane jest
uzycie antystatycznej sciereczki odttuszczajacej (nr art. 2215).

Okres przydatnosci

Min. 24 miesigce od daty produkcji w normalnych warunkach przechowywania i nieotwartej puszce.
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Tabela 1.1 - Proporcje mieszania - wagowo (z utwardzaczem 9220/9230/9250/9270)

llo$¢ RFU Waga Waga Waga Podktad + Utwardzacz
gotowa do uzycia (ml) Podktad Podktad + Utwardzacz + Rozcienczalnik
100 114 132 139
250 284 330 347
330 375 436 458
500 569 660 694
750 853 990 1040
1000 1137 1321 1387

Dodatkowe informacje

TYLKO DO UZYTKU PROFESJONALNEGO!

Zawsze czytaj instrukcje.

WAZNE: Ten produkt zawiera niebezpieczne substancje, dlatego zawsze nalezy zawsze uzywaé / nosié
odpowiedni sprzet ochronny. Aby uzyskac dalsze instrukcje, sprawdz etykiete na produkcie. Osoba,
ktéra uzywa produktu w sposdb inny niz niz zalecany, dziata na wtasne ryzyko. Obowigzkiem
uzytkownika jest spetnienie wszelkich obowigzujgcych norm i przepiséw zwigzanych z uzywaniem tego
produktu.

Opisane materiaty sg przeznaczone do stosowania przez profesjonalny, przeszkolony personel
odpowiedni sprzet i nie sg przeznaczone do powszechnej sprzedazy.

Opisane informacje i metody sg oparte na najlepszych znanych nam praktykach stuzg jedynie jako
wskazéwki dotyczgce optymalnego uzytkowania, bez odpowiedzialnosci za wydajnos¢, wyniki lub
przydatnosé w kazdym zastosowaniu. Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za zachowanie produktu
ani za powstate szkody z uzytkowania produktu. Przed uzyciem produktu uzytkownik musi sprawdzié,
najnowszg wersje karty technicznej.

Wszystkie produkty wymienione w tej karcie sg znakami towarowymi bedgcymi wtasnoscig Silco.
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