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Uniwersalny, grubopowtokowy podktad akrylowy HS do napraw punktowych lub wiekszych powierzchni.

Mozliwos¢ wyboru sposrdd dwdch réznych typdw utwardzaczy.

- poprawiona sita wypetnienia,

- szybkoschnacy, tatwy w obrébce - oszczedza czas, wysitek i papier $cierny,

- gtadka powierzchnia: doskonaty wyglad lakieru nawierzchniowego,

- aplikacja bezposrednio na metal, przyczepnosé do podtozy ocynkowanych i aluminiowych,
- mozliwosc¢ aplikacji na czesci plastikowe (w potgczeniu z dodatkiem 7035),

- Zgodny z LZO,

- utwardzacz (obj. 5: 1; standardowe suszenie przez noc): 9220, 9230, 9250 lub 9270,

- utwardzacz (obj. 3: 1; 60 minut schniecia w 20 ° C/ 68 ° F): 3950.

Przygotowanie podtoza

Powierzchnie oczyscié, osuszy¢ i odttusci¢ odpowiednim srodkiem antysilikonowym. Przed natozeniem
podkfadu gruntujgcego na gotg stal / metal przeszlifowac powierzchnie. Gota stal powinna by¢
przeszlifowana i catkowicie wolna od rdzy. Podktad 9900 moze by¢ naktadany bezposrednio na
powierzchnie stalowe, ale 2-sktadnikowy podktad epoksydowy lub podktad wytrawiajacy jest zalecany
tam, gdzie wymagana jest optymalna przyczepnos¢ i odpornos¢ na korozje. Zaleca sie uzycie
odpowiedniego srodka gruntujacego (epoksydowego, wytrawiajgcego itp.) w celu optymalizacji
przyczepnosci i ochrony antykorozyjnej na powierzchniach aluminiowych i ze stali ocynkowane;j.

Nowe czesci / panele szlifowaé papierem P360 / na sucho lub P800 / na mokro.

Stare powtoki szlifowaé papierem P280 - P320 / na sucho lub P800 / na mokro.

GRP, elementy z wtdkna szklanego o granulacji P320 / sucho.

Wypetniacze poliestrowe szlifowaé papierem P120-P320 / na sucho.

Zn i Alu: widknina + pasta matujaca
Przed natozeniem lakieru bazowego na bazie wody nalezy oczyscié przeszlifowang powierzchnie
podktadu odpowiednim zmywaczem wodnym, zgodnie z zaleceniami producenta lakieru bazowego.
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Wersja szybka (do obrébki po 1h od aplikacji)

Aplikacja standardowa

Proporcje mieszania Objetosciowo Wagowo
9900 M9 Podktad 3 1000
|:|:|:| 3950 2K Utwardzacz 1 220
7030/7050 Rozciniczalnik 10-20% 60-120
Aplikacja na elementach z tworzywa sztucznego
Proporcje mieszania Objetosciowo Wagowo
9900 M9 Podktad 3 1000
3950 2K Utwardzacz 1 220
|:|3|:| 7035 4Plastic Dodatek adhezyjny do tworzyw sztucznych 10 % 60
7030/7050 Rozcienczalnik 10% * 60

* W razie potrzeby dodaj rozcieniczalnik, aby zmniejszy¢ lepkosé.

Ustawienia pistoletu

Zasilanie grawitacyjne:

1.4-1.8 mm

Cisnienie: 1.5 - 2.0 bara Patrz instrukcja producenta
Aplikacja Aplikacja standardowa
llos¢ warstw: 1 -2 warswy

Odparowanie(do matu):

Catkowita grubosc suchej warstwy:

5—-10 min
60 — 100 mikronow

Schniecie

Suche do szlifowania (20°C/68°F)
Suche do szlifowania (60°C/140°F)
IR

Zywotnos¢ (20°C/68°F)

grubos¢ 60 — 120 pm

60 min 90 min
5—-7 min /
3-5min /

20 —40 min

grubosc 120 — 180 pum
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Obrobka nastepnego dnia.

Aplikacja standardowa

Do matych i $rednich powierzchni / wersja wypetniajagca  Objetosciowo Wagowo
9900 M9 Podktad 5 1000
9220/9230/9250/9270 2K Utwardzacz 1 130
7030/7050/7070 Rozcienczalnik 10-20% 60—-120

|:|:|:| Do duzych powierzchni / do wysokich temperatur Objetosciowo Wagowo
9900 M9 Podktad 5 1000
9270 2K Utwardzacz Wolny 1 130
7070 Rozcienczalnik Wolny 20—-25%* 120-150

Aplikacja na elementy z tworzyw sztucznych

Proporcja mieszania Objetosciowo Wagowo
9900 M9 Podktad 5 1000

|:| 9220/9230/9250/9270 2K Utwardzacz 1 133

I:I 7035 4Plastic Dodatek adhezyjny do tworzyw sztucznych 10 % 65

7030/7050/7070 Rozciericzalnik 10% * 65
* W razie potrzeby dodaj rozcienczalnika, aby zmniejszy¢ lepkos¢.
Ustawienia pistoletu

)I* Zasilanie grawitacyjne: 1.4-1.8 mm
Cisnienie: 1.5 - 2.0 bara Patrz instrukcja producenta
Aplikacja Aplikacja standardowa Aplikacja wypetniajaca

:j llo$¢ warstw: 1-2 3-5

(—v
Odparowanie: 5-10min 5-10min
Catkowita grubos¢ suchej powtoki: 60 — 180 mikronéw 240 - 350 mikronéw
Schniecie Aplikacja standardowa Aplikacja wypetniajaca
Suche do szlifowania (60°C/140°F) 25-30 min 40 min

IR 20— 25 min 30 min
Suche do szlifowania (20°C/68°F) 6—8h >12h
Zywotno$¢ w 20°C/68°F 30— 50 min 30— 50 min
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Produkty uzupetniajace

- 9220 (ultra szybki), 9230 (szybki), 9250 (standardowy), 9270 (wolny) 2K Utwardzacz

- 3950 2K Utwardzacz (3: 1; 60-minutowe schniecie) (Okres przydatnosci do uzycia 12 miesiecy)
- 7030 Rozcieniczalnik Szybki, 7050 Rozcienczalnik standardowy, 7070 Rozciericzalnik wolny

- 7035 4 Dodatek adhezyjny do tworzyw sztucznych.

Nr. produktu Pojemnos$¢ Pakowanie
9900-A-3,5 Biaty 3,5L 2
9900-C-1 Szary 1L 6
9900-C-3,5 Szary 3,5L 2
9900-B-3,5 Ciemnoszary 3,5L 2

Testowanie produktu

Wszelkiego rodzaju testy zastosowanego materiatu (test przyczepnosci, test odpryskiwania kamieni,
odpornos¢ chemiczna, test w komorze solnej...) nalezy przeprowadzi¢ co najmniej 15 dni po aplikacji.

Dodatkowe informacje

Przy stosowaniu produktu w potaczeniu z szybkim utwardzaczem ( 3950 ) w okreslonych warunkach
zaleznych od przygotowania powierzchni, rodzaju podtoza, grubosci natozonych warstw i przestrzegania
czaséw odparowania, po pewnym czasie moze pojawic sie delikatna redukcja potysku powierzchnie
naprawianej.. Dlatego zaleca sie, aby produkt w potgczeniu z szybkim utwardzaczem stosowany byt
gtéwnie do napraw miejscowych/punktowych.

Instrukcja postepowania

W przypadku lakierowania elementéw z tworzyw sztucznych: Przed aplikacjg, przedmiot nalezy podgrzaé przez 60
minut w temperaturze 60 ° C. Powierzchnie odttuscic¢ antysilikonowym zmywaczem Silco, zmatowac¢ wtdkning

z pasta matujaca. Wyczy$¢ ponownie za pomocg zmywacza antysilikonowego Silco. Pozostawic¢ czesci do
catkowitego wyschniecia. UWAGA: Pozostatosci po szlifowaniu powinny by¢ catkowicie wymyte. Po tym
przygotowaniu zalecamy wykonanie testu zwilzania woda. Jesli woda szybko "ucieka" nalezy powtdrzy¢ obrébke
wstepng. Dodatkowo wskazane jest uzycie antystatycznej Sciereczki odttuszczajacej (art. Nr 2215). Ze wzgledu na
réznorodnos¢ tworzyw sztucznych i mieszanek na rynku zalecamy wstepne przetestowanie produktu na

oryginalnych czesciach z tworzywa sztucznego (aplikacja i przyczepnosé).

VOC

2004/42/11B(c) (540) <540
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Okres przydatnosci

Min. 24 miesigce od daty produkcji w normalnych warunkach przechowywania i nieotwartej puszce.

Dodatkowe informacje

TYLKO DO UZYTKU PROFESJONALNEGO!

Zawsze czytaj instrukcje.

WAZNE: Ten produkt zawiera niebezpieczne substancje, dlatego zawsze nalezy zawsze uzywaé / nosi¢
odpowiedni sprzet ochronny. Aby uzyskac dalsze instrukcje, sprawdz etykiete na produkcie. Osoba,
ktora uzywa produktu w sposdb inny niz niz zalecany, dziata na wtasne ryzyko. Obowigzkiem
uzytkownika jest spetnienie wszelkich obowigzujgcych norm i przepiséw zwigzanych z uzywaniem tego
produktu.

Opisane materiaty sg przeznaczone do stosowania przez profesjonalny, przeszkolony personel
odpowiedni sprzet i nie sg przeznaczone do powszechnej sprzedazy.

Opisane informacje i metody sg oparte na najlepszych znanych nam praktykach stuzg jedynie jako
wskazéwki dotyczgce optymalnego uzytkowania, bez odpowiedzialnosci za wydajnosé, wyniki lub
przydatnosé w kazdym zastosowaniu. Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za zachowanie produktu
ani za powstate szkody z uzytkowania produktu. Przed uzyciem produktu uzytkownik musi sprawdzic,
najnowszg wersje karty techniczne;.

Wszystkie produkty wymienione w tej karcie sg znakami towarowymi bedgcymi wtasnoscig Silco.
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Tabela 1.1 — Proporcje mieszania wagowo (z utwardzaczem 9220/30/50/70)

llosé RFU Waga Waga Waga Podktad + Utwardzacz
Gotowa do uzycia (ml) Podktad Podkiad + Utwardzacz + Rozciericzalnik
100 109 123 136
250 271 307 339
330 358 405 447
500 543 614 678
750 814 920 1017
1000 1086 1227 1356

Tabela 1.2 - Proporcja mieszania wagowo (z utwardzaczem 3950)

llo$é RFU Waga Waga Waga Podktad + Utwardzacz
Gotowa do uzycia (ml) Podktad Podktad + Utwardzacz + Rozcienczalnik
100 91 111 122
250 228 278 305
330 301 366 402
500 456 555 609
750 684 833 914
1000 912 1110 1218

9900 System odcieni szarosci podktadu:

9900-A 100 % 95 % 75 % - 80 % - 35% -
- - 5% - - 20% 50 % 65 % 100 %
9900-C - - 25% 100 % - 50% - -
* wartosci podane w % wagowo.
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