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SikaPower®-4720

Dwusktadnikowy wysokowytrzymaty klej montazowy

Typowe Dane Techniczne

Wiasciwosci SikaPower-4720 A | SikaPower-4720 B
Charakterystyka chemiczna Epoksyd Amina
Kolor (CQP* 001-1) Czarny Brgzowawy
Gestos¢ (CQP 006-4) 1,08kgl/l 1,13 kgl
Proporcje mieszania A:B wg objetosci 2:1

Stabilnos¢ (Non-sag) dobra
Temperatura naktadania 10-30°C

Czas otwarty? (CQP 580-1, -6) 60 min

Czas otwarty materiatu w mikserze? 30 min

Czas chwytu??® (CQP 580-1, -6) czas do uzyskania 1MPa 4,5 godz.

Czas utwardzania? 80% wytrzymatosci 24 godz.

Twardos¢ Shore’a D (ASTM D-2240) 80
Wytrzymatos¢ na rozcigganie (CQP-580-5) 24 MPa

Modut Younga (CQP-580-1, -6) 1900 MPa
Wydtuzenie do zerwania (ASTM D-638) 3%
Wytrzymatos$¢ na $cinanie?3 (CQP 580-1, -6) 14 MPa
Rozdzieranie uderzeniowe (CQP-580-1, -3) 12 N/mm
Temperatura zeszklenia (ASTM E-1640) 73°C

Odpornos¢ termiczna (CQP 513-1) 1 godzina 190°C
Temperatura uzytkowa -30°C do +120°C
Okres przydatnosci do uzycia (sktad. w temp. 5-30°C) (CQP 016-1) 24 miesigce

1) CQP = Corporate Quality Procedure

Opis produktu

SikaPower®-4720 to wytrzymaty,
dwusktadnikowy klej epoksydowy o
doskonatej  przyczepnosci  do
szerokiej gamy podtozy. W
szczegolnosci, przeznaczony jest
do 1tgczenia metalu i paneli
kompozytowych. Zawartosé
szklanych kuleczek gwarantuje
jednolitg i optymalng grubosé
warstwy, 0,25 mm. Klej utwardza
sie w temperaturze pokojowej
tworzgc sztywne potaczenie.

2 23°C/50% w.w.

Wiasciwosci

- Wysoka wytrzymatos$c¢ i adhezja

- Dobra przyczepnos$c¢ do szerokiej
gamy powierzchni bez podktadu

- Diugi czas otwarty

- Szybkie utwardzanie

- Nie sptywa i nie kapie

- Nieutwardzony moze byé
zgrzewany punktowo

- Specjalna formuta gwarantujgca
optymalng grubos¢ warstwy

- Przyspieszone utwardzanie po
podgrzaniu

- Neutralny zapach

- Doskonata ochrona przed korozjg

- Bez rozpuszczalnikéw

3) podtoze 0,8mm stal typu DC04

Zastosowanie

SikaPower®-4720 jest przeznaczo-
ny do klejenia elementéw narazo-
nych na wysokie obcigzenia
dynamiczne, np. pokrycia drzwi,
elementy karoserii, pokrycia
dachéw lub ¢wiartki. Do klejenia
elementdéw struktu-ralnych moze
by¢ uzywany tylko w potgczeniu ze

spawaniem punktowym lub
nitowaniem, wg zalecen
producenta  pojazdu. taczy

materialy takie jak np. metale,
szczegollnie aluminium (réwniez
anodowane i walcowane), stal
walcowana na zimno i laminaty
GRP. Blachy montowane przy
uzyciu SikaPower®-4720 mogg by¢
dodatkowo spawane punktowo,
o ile klej nie jest jeszcze
utwardzony.
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Produkt jest przeznaczony tylko dla
doswiadczonych oraz profesjonal-
nych uzytkownikow.

Zaleca sie przeprowadzenie testow
dla rzeczywistych  warunkow i
powierzchni w celu zapewnienia
przyczepnosci i wtasciwego doboru
materiatow.

Mechanizm utwardzania
Utwardzanie SikaPower®-4720

nastepuje w  procesie reakcji
chemicznej miedzy dwoma
sktadnikami. Ponizsza tabela

przedstawia przyrost wytrzymatosci
w zaleznosci od temperatury:

Czas Wytrzymato$¢ na $cinanie [MPa]
(godz) Ok.
10°C 23°C 30°C 60°C
1 - - - 13
2 - 0,1 2,7
4 - 0,1 12
4,5 - 1,2
6 - 3 Wytrzymatosc
8 0,1 6 koncowa
24 6 12 14 MPa
48 12

Tabela 1 Wytrzymato$¢ na $cinanie
SikaPower®-4720

Sposob naktadania

Przygotowanie powierzchni
Metalowe powierzchnie oszlifowaé
do czystego metalu, przemyé i
odttusci¢ acetonem lub heptanem.
Dodatkowe przygotowanie
powierzchni zalezy od specyfiki
podtoza i proceséw produkcyjnych.

Naktadanie

SikaPower®-4720 naktada sie z
kartuszy przy uzyciu odpowiedniego
wyciskacza. Do uzyskania
odpowiedniej mieszaniny konieczny
jest mikser quadro 8.7 24 GT. W
niskich temperaturach (10°C), dla
uzyskania odpowiedniej szybkosci
wyciskania masy  konieczne jest
podgrzanie kartusza.

Na poczatku nalezy wycisng¢ klej
bez miksera by wyréwnac¢ poziomy
wyptywu, a nastepnie zamocowac
mikser i wycisng¢ kilkucentymetrowg
Sciezke mieszaniny, ktérg nalezy
odrzucic.

W celu ochrony antykorozyjnej
nalezy natozy¢ i rozprowadzi¢ cienkg
warstwe kleju na obu powierzchniach
starannie  pokrywajgc  wszystkie
oszlifowane obszary. Na jednej z
powierzchni natozy¢ $ciezke kleju
5mm od krawedzi by ograniczyé
wyjatkiem
przeznaczonych do

wyptyw  materiatu  (z
punktéw
spawania).

Ztozy¢ elementy i chwyci¢ klamrami,
w pierwszej kolejnosci w narozach.
Jesli konieczne, usztywni¢ nitami lub
zgrzewami punktowymi lub zatozyé

klamry ustalajgce co 10 cm.
Jednostronna aplikacja zredukuje
czas otwarty i koncowg
wytrzymato§¢ do 50% i moze
zmniejszy¢ ochrone
przeciwkorozyjna.

Szczegdtowy opis obstugi kartusza i
miksera oraz procesu nakladania
przedstawia  Przewodnik ,Panel
Replacement Guide” dostepny w
Dziale Technicznym Sika Industry.
SikaPower®-4720 nalezy naktada¢ w
temperaturze pomiedzy 10°C do
30°C. Powierzchnie i urzadzenia
powinny by¢é przechowywane w
jednakowej temperaturze.

Utwardzanie

SikaPower®-4720 utwardza sie w
warunkach  otoczenia. Szybkos$¢
utwardzania zalezy od temperatury.
Podniesienie temperatury o 10%
skutkuje mniej wiecej dwukrotnie
szybszym utwardzaniem i
skroceniem czasu otwartego o 50%.
Tempo utwardzania mozna
zwiekszy¢ temperaturg (max. 85°C)
stosujgc lampy podczerwieni lub
nagrzewnice.

Czyszczenie
Nieutwardzony SikaPower®-4720
usuwa sie z narzedzi przy pomocy

preparatu  Sika® Remover-208 lub
innego  odpowiedniego  $rodka.
Utwardzony  SikaPower  mozna

usung¢ wylgcznie mechanicznie.
Rece i odstonietg skore nalezy
natychmiast oczysci¢ recznikami
Sika® Handclean lub odpowiednimi
przemystowymi $rodkami czystosci
do rgk i wodg. Nie uzywaé
rozpuszczalnikow!

Dodatkowe informacje

Na zyczenie dostepne sg
nastepujgce publikacje:

- Karta Charakterystyki

- Przewodnik ,Panel Replacement
Guide”

Opakowanie

Podwojny kartusz 195 ml

Dodatkowe informacje dostepne na:

www.sika.pl
www.sika.com

Wazne

Wszelkie podane dane techniczne
bazujg na prébach i testach
laboratoryjnych. W praktyce wyniki
pomiarbw mogg nie by¢ identyczne
w zwigzku z okolicznosciami, na
ktére producent nie ma wptywu.

Zdrowie i bezpieczenstwo
Informacje i =zalecenia dotyczgce
bezpiecznego przetwarzania,
sktadowania i likwidacji $rodkéw
chemicznych, zawarte sg w aktualnej
Karcie Charakterystyki Substancji
Niebezpiecznej. Karta ta zawiera
takze informacje o wiasnosciach
fizycznych materiatu, oraz pozostate
dane ekologiczne, toksykologiczne i
ogdlnego przeznaczenia.

Uwagi prawne

Informacje, a w szczegdlnosci zalecenia
dotyczgce  dziatania i  koncowego
zastosowania produktéw Sika sg podane
w dobrej wierze, przy uwzglednieniu
aktualnego stanu wiedzy i do$wiadczenia
Sika i odnoszg sie do produktow
sktadowanych, przechowywanych i
uzywanych zgodnie z  zaleceniami
podanymi przez Sika. Z uwagi nha
wystepujace w praktyce zréznicowanie
materiatéw,  substancji, warunkéw i
sposobu ich uzywania i umiejscowienia,
pozostajgce catkowicie poza zakresem

wptywu Sika, wilasciwosci produktow
podane w informacjach, pisemnych
zaleceniach i innych  wskazdwkach

udzielonych przez Sika nie mogg by¢
podstawag do przyjecia odpowiedzialnosci
Sika w przypadku uzywania produktéw
niezgodnie z zaleceniami podanymi przez

Sika. Uzytkownik produktu jest
obowigzany do uzywania produktu
zgodnie z jego przeznaczeniem i

zaleceniami podanymi przez firme Sika.
Prawa wtasnosci oséb trzecich muszg by¢
przestrzegane. Wszelkie zamodwienia sg
realizowane  zgodnie z  aktualnie
obowigzujgcymi  Ogolnymi  Warunkami
Sprzedazy Sika, dostepnymi na stronie
internetowej www.sika.pl, ktére stanowig
integralng cze$¢  wszystkich umoéw
zawieranych przez Sika. Uzytkownicy sg
obowigzani przestrzegac¢ wymagan
zawartych w aktualnej Karcie
Informacyjnej uzytkowanego produktu.
Kopie aktualnej Karty Informacyjnej
Produktu Sika dostarcza Uzytkownikowi
na jego zadanie.
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